M-19.01.04 BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych (STWiORB) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w ramach zadania ,,Przebudowy obiektu mostowego nad
potokiem Julka w Zabrzu”.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB maja zastosowanie przy wykonywaniu i montazu balustrad stalowych
na obiekcie mostowym.

Zastosowano balustrade z przeciggami rurowymi o wysokosci H=1100 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne”[1], pkt 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne™[1], pkt 1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
STWIORB i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 2.

Balustradg na obiekcie nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.

Nalezy stosowa¢ materialy, ktore sa oznakowane CE 1lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, Normg Zharmonizowana, aprobata techniczng wydang przez IBDiM lub europejska
aprobatg techniczna.

2.2. Materialy do wykonania balustrady stalowej

Balustrada powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa. . Profile powinny by¢ wykonane ze stali
S235, spetiajgcej wymagania PN-EN 10025-1[6], prety ze stali A-IIIN, spelniajgcej wymagania STWIORB
M-12.01.02.[2].

2.2.1. Balustrada z przeciagami rurowymi

—  pochwyt z profila zamknietego 80x40/3.0

—  przeciagizrury © 31.8/3.2

—  stupki z profila zamknigtego 80x80/3.

—  kotwy chemiczne ze stali ocynkowanej lub kwasoodporne;j.

2.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych

Wszystkie elementy stalowe balustrad i powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN 1SO 1461:2000 [4] w taki sposOb, aby zapewnié¢ trwato$¢ powtoki przez
okres co najmniej 25 lat. Prety kotwiace powinny by¢ ocynkowane do 5 cm ponizej zakotwienia w betonie.
Elementy powinny by¢ ocynkowane w wytworni.

Dodatkowo balustrady powinny by¢ pomalowane zgodnie z wymaganiami STWiORB M-14.02.01[3a] jak dla
konstrukcji ocynkowanych ogniowo. Kolor powloki nawierzchniowej balustrad powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektowa..

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych robot zostana
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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3.2. Rodzaj sprze¢tu

3.2.1. Sprzet do wykonania balustrady

Do wykonania i montazu balustrady Wykonawca powinien dysponowaé co najmniej sprzetem:

—  spawarka,

—  sprzetem do prostowania balustrady,

—  wiertarka,

—  sprzetem do malowania recznego lub natryskowego.

Do wykonania stupkoéw betonowych nalezy stosowaé sprzet wg STWiORB M-20.01.09[3b] pkt.3.

4. TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne[1], pkt 4.

4.2. Skladowanie i transport segmentéow balustrady

Elementy dtuzsze balustrad moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu

wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegélnych typow nalezy uktada¢ oddzielnie

z ewentualnym zastosowaniem podkladek. Elementy montazowe i polaczeniowe nalezy skladowac

w pojemnikach handlowych producenta.

Transport segmentdow balustrady moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu. Elementy nie powinny
wystawaé poza gabaryt srodka transportu. W warsztacie nalezy wykona¢ odcinki balustrady dlugosci do 4,0m.
W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zostata uszkodzona powtoka antykorozyjna.

Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomocg pretow & 10 przyspawanych spoinami
punktowymi. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne[1], pkt 5.

Wykonawca przed przystapieniem do Robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i
Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia Jakosci dla Robot (PZJdR) uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane roboty. W Projekcie Technologii i Organizacji Robot Wykonawca zawrze opis
szczegblowych uwarunkowan montazu balustrad, projekty ewentualnych pomostéw i podestow roboczych,
harmonogram wbudowania, opis prac przygotowawczych, zagadnienia bezpieczenstwa pracy oraz
bezpieczenstwa ruchu w trakcie prowadzenia robot, a takze rysunki warsztatowe balustrad.

5.2. Zasady wykonywania robét

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i STWIiIORB.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

—  roboty przygotowawcze,

—  montaz bariery,

—  roboty wykonczeniowe.

5.4. Montaz balustrady stalowej

Balustrade nalezy montowa¢ w segmentach dylatacyjnych. Nie dopuszcza sie montazu balustrady w odcinkach i
scalaniu jej na budowie. Po stabilizacji balustrady nalezy, po kontroli wysoko$ci, z pomostow roboczych
nawierci¢ otwory w gzymsie (za pomocg szablonu) a nastepnie zainstalowa¢ kotwy wklejane. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci potaczenia, balustrad¢ mozna przykrecié, zrywajac tebki nakretek zrywalnych.

5.5. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéow stalowych zgodnie z wymogami
normy PN-EN ISO 1461:2000 [4], zostanie wykonane w Wytworni. W Wytworni nalezy tez natozy¢ dwie
pierwsze warstwy powtoki malarskiej. Nalezy uzupehié¢ ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i
montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera. Nastepnie nalezy natozy¢ warstwe nawierzchniowa powtoki zgodnie z
STWIORB M-14.02.01.[3a].

- 204 -

PROGREG Sp. z 0.0., 30-414 Krakéw, ul. Dekarzy 7C, tel. (012) 269-82-50,
fax.(012) 268-13-91, NIP 679-301-39-27, REGON 120974723

Biuro w todzi: 90-138 £odz, ul. Narutowicza 77

PROGREG Biuro w Olsztynie: 10-416 Olsztyn, ul. Towarowa 9 pokdj nr 10




5.6. Roboty wykonczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Do robdt wykonczeniowych naleza
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow wykonane przez
dostawcdw itp.), potwierdzajace zgodnos§¢ materialow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

—  ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwos$ci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
w pkt 2 lub przez Inzyniera,

—  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementdéw balustrady (sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementow
balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocen¢ uszkodzen na powierzchni
poszczegolnych elementdow oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola jako$ci wykonania balustrady

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowos¢ i prawidlowos$¢ wykonania i zamocowania balustrady oraz prawidtowos¢

ochrony antykorozyjnej.

W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania balustrady z dokumentacja projektows (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow :

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

—  odchylenie stupka od pionu £ 0,5%

—  odchytka w odlegtosci ustawienia stupka w planie £ 0,5 cm

—  odchytka odlegtosci miedzy stupkami + 1,0 cm

—  odchytka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%

c) styk stupka z powierzchnig betonu chodnika, ktory powinien by¢ szczelny, a uszczelnienie uformowane tak
aby odptyw wody by¢ na zewnatrz.

d) prawidtowos¢ ochrony antykorozyjnej.

Ochrong antykorozyjng nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN 1SO 1461:2000[7]. Ocenie podlega ciagtos¢, wyglad

i grubos$¢ powloki cynku. Grubo$¢ mierzy si¢ grubosciomierzami magnetycznymi zgodnie z EN ISO 2178 [8].

Powloke¢ malarska nalezy kontrolowa¢ wg STWiIORB M-14.02.01[3a].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) balustrady z przeciagami rurowymi montowanej do plyty.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt.8.

Odbidr robot jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé
za wykonane zgodnie z wymaganiami STWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane
roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzic¢
roboty do zgodno$ci i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.3. Odbidr ostateczny

Odbior dokonuje si¢ protokolarnie na podstawie ogledzin, badan materiatow, deklaracji zgodnosci
przedstawionych przez producenta oraz protokotdéw odbioru stwierdzajacych poprawnos$¢ montazu. Roboty
uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne. W przeciwnym

- 205 -

PROGREG Sp. z 0.0., 30-414 Krakéw, ul. Dekarzy 7C, tel. (012) 269-82-50,
fax.(012) 268-13-91, NIP 679-301-39-27, REGON 120974723

Biuro w todzi: 90-138 £odz, ul. Narutowicza 77

PROGREG Biuro w Olsztynie: 10-416 Olsztyn, ul. Towarowa 9 pokdj nr 10




wypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ Roboty do zgodnosci z wymaganiami dokumentacji
projektowej oraz STWIORB i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena | m montazu balustrady szczeblinkowej lub z przeciggami rurowymi o danej wysokosci na zabudowie
chodnikowej obejmuje:

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie Projektu Technologii i Organizacji Robo6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci dla Robot
(PZJdR), w tym rysunkow warsztatowych balustrad i wygrodzen taficuchowych

—  biezaca obshuge geodezyjna,

—  dostarczenie wszystkich materiatow i pozostatych srodkoéw produkeji,

—  montaz kotew,

—  montaz stalowych elementow balustrady rurowej,

—  zabezpieczenie antykorozyjne stalowej balustrady,

—  wykonanie badan wg pkt. 6,

—  szkice powykonawcze,

—  uporzadkowanie terenu.

Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak rowniez wykonanie

i rozbiorke niezbednych zabezpieczen robodt, rusztowan i pomostow roboczych..

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza STWIORB obejmuje rowniez:

—  roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, nie zaliczane do robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)

1. D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne”

2. M.12.01.02 Zbrojenie betonu

3. M.15.04.01 Nawierzchnie z zywic syntetycznych

3a. M-14.02.01 Pokrywanie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi

3b. M-20.01.09 Schody prefabrykowane na skarpie

10.1. Normy

4.  PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa.

5. PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
o podwyzszonej wytrzymatosci.

6. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

7. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

8. PN-EN SO 2178 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym-Pomiar grubosci powtok-
Metoda magnetyczna

9. PN-M-84540 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich

10. PN-M-84541 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach srednich

11. PN-M-84542 Lancuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania

12. PN-M-84543 Lancuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

10.2. Inne dokumenty

13.Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powloki (lub wyprawy) ochronnej do
betonu — Metoda ,,pull-off”

14.Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97 — Badanie skurczu i p¢cznienia zapraw modyfikowanych
15.Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie mrozoodpornoéci zapraw modyfikowanych
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